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EXPLOSION

LAS SIGUIENTES ACTIVIDADES ESTAN POTENCIALMENTE

LA EXPLOSION ES UN FENOMENO RAPIDO Y VIOLENTO

QUE SIGUE A UNA REACCION QUIMICA QUE IMPLICA

LA DESCOMPOSICION DE UNA SUSTANCIA INESTABLE
(EXPLOTACION), DESACTIVADA POR CAUSAS MECANICAS
(IMPACTO, FRICCIONES) O TERMICAS (CHISPAS, AUMENTO DE
TEMPERATURA) MASA Y CALOR, EN MUY BREVES TIEMPOS.

Para tener una explosion deben coexistir varios elementos:

m  UNAGENTE COMBUSTIVO: como el aire que
respiramos, compuesto de nitrdgeno y oxigeno

m  UNCOMBUSTIBLE: gases, pinturas, colorantes,
resinas, azufre, etc.

B |NPUNTO DE INFLAMABILIDAD O UNA FUENTE
DE IGNICION.

Si la concentracidn de polvos y gases es muy alta, la
atmosfera se vuelve peligrosa. Por este motivo, es
fundamental identificar el riesgo de explosion de un
determinado entorno y aplicar con antelacion un dispositivo
de seguridad y proteccion.

Segtin la velocidad, la explosion puede ser:

m  UNADETONACION: una explosién que se propaga
auna
velocidad supersdnica (mas alta que la velocidad
del sonido)

®  |NA DESFLAGRACION: una explosion que se
propaga a una velocidad subsdnica (menor que la
velocidad del sonido)

SUJETAS AL RIESGO DE EXPLOSION:

0.1  ALIMENTOS: ALMACENAMIENTO Y ELABORACION DE
CEREALES, HARINAS, AZUCAR:

0.2  INDUSTRIA TEXTIL: HILADO;
0.3  CARPINTERIA, CARPINTERIA;
0.4  INDUSTRIAS QUIMICAS, DE PETROLEO Y GASES;
0.5  INDUSTRIA FARMACEUTICA
0.6  INDUSTRIA METALURGICA;

0.7  ALMACENAMIENTO DE COMBUSTIBLE SOLIDO,
LIQUIDO, GASEQSO. DEPOSITOS DE GAS NATURAL Y GPL;

0.8  INSTALACION PARA LA COMPRESION Y DESCOMPRESION
DE GASES COMBUSTIBLES;

0.9  PRODUCCION Y ALMACENAMIENTO DE PINTURAS,
ESMALTES, COLORANTES;

0.10 CARROCERIAS;
0.11 DESTILERIA, PRODUCCION DE ESPIRITIS:

0.12 PRODUCCION DE PERFUMES

Algunos ejemplos de polvos potencialmente explosivos son cereales,
harina, almiddn, azticar, alimentos para animales, metales ligeros,

carbdn, plastico y textiles.

Si existe una concentracién suficiente de estas sustancias,
mezcladas con aire, una fuente de ignicion puede causar una

explosion.
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ENTORNO DELIMITADO

AREA CERRADA DONDE EL COMBUSTIBLE PENTAGUNU
NO SE PUEDE DISPERSAR FACILMENTE
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¢QUE ES EXACTAMENTE?

Aligual que el tridngulo del fuego, que representa las
condiciones de inflamabilidad (y de la consiguiente explosidn),
para combustibles liquidos y gaseosos, es comuin referirse al
“pentagono de explosion” cuando se trata de polvos, gases, vapores
y nieblas.

Las cinco condiciones representadas en el pentagono de las explosiones y
necesarias para crear las condiciones para una explosion son:
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__ENTRANDO EN MAS DETALLE

LAEXPLOSIVIDADDEUNPOLVO
DEPENDE DE MUCHOS FACTORES:

CONCENTRACION DEL AGENTE DE COMBUSTION: POLVOS COMBUSTIBLES
Una concentracidn de oxigeno superior al 21% aumenta la PUEDEN PRODUCIRSE POLVOS EXPLOSIVOS DE LOS SIGUIENTES MATERIALES
probabilidad de explosidn: se recomienda permanecer por debajo COMBUSTIBLES:
del 10%
SUSTANCIAS ORGANICAS NATURALES
NATURALEZA DEL COMBUSTIBLE: (como cereales, azicar, carbdn);

Los polvos metlicos producen las explosiones mas violentas.

SUSTANCIAS SINTETICAS ORGANICAS

TURBOLENCIA: (como pesticidas, materiales plasticos);

Desarrolla una combustién mds rapida habilitada por la mezcla de

los reactivos
(como aluminio, zinc, hierro)

GRANULOMETRIA:

La reduccion de las dimensiones de las particulas aumenta la

superficie de contacto entre combustible / agente comburente,

requiriendo menores energias de ignicidn;
La explosion de un polvo profundamente mezclado con un agente comburente, como esta en una

TEMPERATURA. nube de suspension, puede existir si la concentracion de la suspensidn se mantiene dentro de ciertos

Una reduccion de |a humedad aumenta la velocidad de reaccidn;

limites.
HUMEDAD:
Disminuye la tendencia explosiva [ | Demasiado alta: las particulas absorben completamente el calor sin que el entorno se vea
afectado.
INERTOS:
Los gases o sdlidos en suspensidn no reactivos restan calor a la
reaccion, en la misma medida que su calor especifico; el efecto | Demasiado baja densidad: las particulas estan demasiado Iejos; la ignicion local no
inerte es mayor cuanto mayor es el calor especifico del gas desarrolla un calor suficiente para cubrir esta distancia.

inerte; para los polvos metalicos, los gases inertes mds eficientes

son el argon y el helio; : _ : . - :
Determinar los limites de inflamabilidad (o explosividad) de los polvos puede ocasionar algunos

~ PRESION: | problemas porque, mientras que el gas esta compuesto por particulas moleculares, en una muestra
Un entorno pretensado provoca una explosion mds violenta; de polvo puede haber porciones con diferente granulometrfa que, por accion de la gravedad , puede
crear zonas con diferentes concentraciones dentro de la misma nube. Esto dificulta establecer la
PRESENCIA DE GASES INFLAMABLES T
Guando se agregan algunos @ases 0 vapores inflamables a eterminacidn de los limites de inflamabilidad, sobre todo en la concentracién maxima explosiva.

sistema de agente comburente-combustible, se generan “mezclas
hibridas”; el polvo y el gas juntos aumentan la violencia de la
explosion;

EL INTERVALO DE INFLAMABILIDAD DE UN POLVO (LAS CONCENTRACIONES SE INDICAN CONG / L
0 MG / CM3) ES MUCHO MAS EXTENDIDO QUE UN GAS Y SE INCLUYE APROXIMADAMENTE ENTRE
10MG/LY6G/L
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ES ATEX?

AS ATEX
CLASIFIGH

La clasificacion de las zonas peligrosas se establece segtin las normas:

EN 1127-1, EN 60079-10-1 (gas-£x)
1] 60079'1 0'2 (polvos-Ex)

Con una division de las dreas peligrosas en tres zonas, segtin la frecuencia y el

periodo de presencia de la sustancia explosiva.

“ATEX" ES EL ACRONIMO DE
“ATMOSPHERE EXPLOSIVE”

La Unidn Europea adoptd dos directivas europeas en materia de salud y seguridad, conocidas
como ATEX 2014/34 / UE (también ATEX 114) y ATEX 99/92 / CE (también ATEX 137 o

ATEX153), relativas al riesgo de la existencia de atmdsferas explosiva

PINEYEYYANE para la regulacion de aquellos dispositivos que se utilizardn en zonas

I

donde exista riesgo de explosion; la directiva sefiala a los fabricantes de herramientas

que se utilizaran en dreas con una atmdsfera potencialmente explosiva y la obligacion
de certificar estos productos; La directiva 94/9 / CE fue cancelada y reemplazada a

partir del 16 de abril de 2016.

[LYLPHIA para la seguridad y salud de los trabajadores en atmdsferas explosivas;

I

se aplica a aquellos entornos donde existe riesgo de explosion, donde se utilizan

instalaciones y utillajes certificados y, en consecuencia, se dirige a los usuarios.

La Directiva ATEX 99/92 / CE indica las exigencias minimas en materia de salud y seguridad de
los lugares de trabajo con atmdsferas potencialmente explosivas; en particular, estos se dividen
en diferentes zonas, de acuerdo con la probabilidad de presencia de una atmdsfera explosiva y

especifica criterios segtn los productos que se eligen dentro de esas zonas.
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MARCADO
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MARCADO 1 G MARCADO ZG

PROBABILIDAD ALTA PROBABILIDAD MEDIA

ATMOSFERA EXPOLSIVA CAUSADA POR POLVOS COMBUSTIBLES

mmwgar en el que una atmdsfera explosiva que consiste en una mezcla con el aire de sustancias peligrosas en forma
de gas, vapor 0 neblina esta presente de manera continua o por periodos prolongados o con frecuencia.

mﬂmm lugar en el que una atmdsfera explosiva en forma de nube de polvo combustible en el aire estd presente de
manera continua, o por periodos prolongados o con frecuencia.

mmm lugar en el que es probable que ocasionalmente se produzca una atmdsfera explosiva que consiste en una
mezcla con el aire de sustancias peligrosas en forma de gas, vapor o neblina durante el funcionamiento normal.

mﬂmUn lugar en el que es probable que se produzca ocasionalmente una atmdsfera explosiva en forma de una nube
de polvo combustible en el aire durante el funcionamiento normal.

mﬂﬂm lugar en el que no es probable que se produzca una atmasfera explosiva que consiste en una mezcla con aire
de sustancias peligrosas en forma de gas, vapor o neblina durante el funcionamiento normal, pero, si ocurre, persistira

durante un periodo breve.

mﬂmm lugar en el que no es probable que se produzca una atmdsfera explosiva en forma de una nube de polvo
combustible en el aire durante el funcionamiento normal, pero, si ocurre, persistird solo durante un breve periodo.
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MARCADO 3 G

BAJA PROBABILIDAD
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Marcado INDUSTRIAL VACUUMS MADE IN ITALY —
CE para Todet SeraTNe,
cumplimiento
de directivas: Max Voltage Max Power P
94/9 / CE 50/60 Hz 400 V 3~ac -, kW -
(ATEX) 98/31/ Ko
I . o e
CE (maquinas) C€ zm@ 11 1/3D Ex h 11IC T140°C Da/Dc | <
—> i Year MARCADO ATEX
T T. amb: -20°C +40°C Tech file: FP20EX TUV CY 21 ATEX 0206460 X | < —
Identificacidn de la Niimero de la certificacion
institucion que controlaba la ATTENZIONE: NON APRIRE IN PRESENZA DI TENSIONE Dust Class iid |
roduccidn WARNING : DO NOT OPEN WHEN ENERGIZED - émitida por la
Organizacion Notificada
T A A A A
MARCADO DE LA UE NIVEL DE PROTECCION DEL VACIO
que indica los dispositivos correctos para Da i‘ndilca zona 20 interna
trabajar con sustancias inflamables IDENTIFICA EL Db indica zona 22 externa
GRUPO DE POLVOS
GRUPO I - 111 es el tipo de polvos C CLASE DE TEMPERATURA '
industrias diferentes a las minas conductivos que el vaio Temperatura maxima de la superficie de vacio !
puede acumular. LN
CATEGORIA DE PROTECCION -
1/3 D -Aspirador certificado 1 para el medio MODO DE PROTECCION UTILIZADO - N =

ambiente dentro del aspirador y 3D para el medio

CONTRA EL RIESGO DE IGNICION DE P 3 )
ambiente fuera del aspirador {

LA ATMOSFERA EXPLOSIVA h - en este
caso el vacio no puede generar fuentes

PROTECCION EX

GAMA DEPURECO ATEX
CERTIFICAGIONES K¢, 3

POLVOS DE BAIO RIESGO

Zona certificada 22 - marcado Atex |1 3D

11 3 D Ex hte 11IB T140°C D¢

Aspiradoras industriales para uso en lugares con bajo riesgo de explosion
debido a la presencia de polvo potencialmente explosivo. Soplador de canal
lateral 3D certificado por el fabricante. Filtros antiestdticos clase M, depdsito
de toma de tierra y de recogida en acero AISI 304 de serie.

3GD ZONA 2 - ZONA 22

Zona 2y 22 certificada - marcado Atex |l 3GD

11 3 G/D Ex hte 111B T140°C Ge/De

Aspiradoras industriales para uso en lugares con bajo riesgo de explosion
debido a la presencia de polvo y / 0 gas potencialmente explosivo. Soplador
de canal lateral 3GD certificado por el fabricante. Filtros antiestaticos clase
M, depdsito de toma de tierra y de recogida en acero AIS| 304 de serie.

Todas las unidades estan compuestas por un ventilador de canal lateral

certificado ATEX,
una vélvula de alivio de presion, un gran filtro antiestatico de clase
My un contenedor de recoleccion de acero inoxidable AISI304.

de ignicion

1/ 30 ZONA 20 INTERNA ET ZONA 22 EXTERNA
POLVOS DE BAIO RIESGO

Zona certificada 22 - marcado Atex |1 3D

111/3 D Ex hte 11IC T140°C Da/De

Aspiradoras industriales para uso en lugares con alto riesgo de explosién debido
a la presencia de polvos potencialmente inflamables. Filtros antiestaticos clase

M, filtro HEPA H14, depdsito de toma de tierra y recogida en acero AlSI 304 de

serie. Componentes y motores certificados por el fabricante. Cdmara interna de
|as aspiradoras certificada para zona 20.

1/ 20 ZONA 20 INTERNA ET ZONA 21 EXTERNA
POLVOS DE ALTO RIESGO

Zona 20 interna certificada y zona 21 externa - marcado Atex 1 1/ 2D
111/2 D Ex htb 11IC T140°C Da/Dh

Aspiradoras industriales para uso en lugares con alto riesgo de explosidn por
presencia de polvos potencialmente inflamables. Filtros antiestaticos clase M,
filtro HEPA H14, depdsito de toma de tierra y recogida en acero AISI 304 de

las aspiradoras certificada para zona 20.

CADA MODELO FUE PROBADO CON LA
ORGANIZACION EXTERNA TUV NORD




