
ÖL 
UND 

SPÄNE



ENTWICKELT, PRODUZIERT UND 
VERTREIBT NDUSTRIESAUGER

Die industriesauger der Linie ÖL UND SPÄNE, die 
Schmieröl und Kühlschmiermittel absaugen, wurden 
für den Bereich der Zerspanungstechnik entwickelt und 
hergestellt.  Jedes Modell wurde bedarfsoptimiert mit 
einer Sammelleistung von 100 l bis 1000 l und einem 
Vakuum von 800mbar in Wechsel-, wie auch Gleich-
stromvarianten entwickelt sowohl in der einphasigen 
als auch in der dreiphasigen Ausführung mit einem 
Unterdruck von bis zu 800bar entwickelt. Somit 
können flexible Saugwege von bis zu 30 Meter von der 
Bearbeitungsmaschine hohe Saugleistungen erreichen 
und mit bis zu 380l/min die Flüssigkeit rückzuführen.

Die Wartungs- und Benutzerfreundlichkeit  sorgen für 
eine effektive, zuverlässige und zeitsparende Benutzu-
ng der Depureco Öl- und Spänesauger.

Durchschnittlich werden 4 Stunden für das händische 
Reinigen einer Werkzeugmaschine mit einer 1000L 
Sammelwanne benötigt. Durch den Einsatz eines 
adäquaten Depureco Öl-und Spänesaugers reduziert 
sich die Reinigungszeit mit Flüssigkeitsrückführung 
um drei Stunden auf eine Stunde den Maschinenstill-
stand. 

Jeder Staubsauger ist standardmäßig versehen mit: 
- fein perforierter Spänesieb aus Karbonstahl
- Nylonfilter mit einem Durchlassgrad von 150μ hält 
die Späne und Metallteile zurück 
- eine  automatische Füllstandskontrolle ermöglicht 
die Absaugung bei vollem Sammelbehälter zu 
unterbrechen 
- Umlauf- oder Tauchpumpe, um die gereinigte 
Flüssigkeit schnellstmöglich wieder in die Maschine 
zurückzuführen  

DEPURECO-
INDUSTRIE
SAUGER 

UNSERE 
ZERTIFIZIERUNGEN



Der Spänesauger M 100 OIL wurde zum Absau-
gen und Trennen von Öl- und Metallspänen aus 
den Werkzeugmaschinen entwickelt. 

Drei Gleichstrommotoren sorgen für eine 
leistungsstarke Absaugung. Der Sammelbe-
hälter ist mit einem siebartigen Spänekorb 
ausgestattet. Ein Nylonfilter mit einem 
Durchlassgrad von 150µ sorgt für eine 
ausgezeichnete Trennung von Flüssigkeit und 
Span. Ein Schwimmer schützt durch Verschluß 
der Luftführung vor Überlauf und unterbricht 
die Absaugung. Eine optische Füllstandskon-
trolle am Sammelbehälter sorgt für einen zusät-
zliche Überwachung. Die Entladung erfolgt 
mittels eines manuell zu bedienenden Kugel-
hahns am Behälterboden. Vier robuste Rollen 
sorgen für eine einfache Manövrierfähigkeit 
des Sammelbehälters. Ein Entleerung mit 
einem Staplers ist mit einer optionalen Vorrich-
tung möglich.

M 100 OIL

3 Gleichstrommotoren sorgen für den starken Unterdruck

Der asymmetrisch-tangentiale Eintritt sorgt in der Ansaug-
kammer für einen Zyklon-Effekt. Der Schmutz wird durch 
die entstehende Reduzierung der Strömungsgeschwindig-
keit in den Behälter gefördert

Partikelfilter sorgt gereingte Abluft

Die Flüssigkeit wird in den 100 l-Behälter entladen

Ein Sicherheitsschwimmer blockiert die Absaugung, 
sobald der Behälter voll ist

Eine optische Füllstandskontrolle gibt den Füllstand des 
Behälter an

Ein 1" Auslassventil ermöglicht eine einfache Entleerung 
der Flüsigkeit aus dem Behälter

LEISTUNG
UNTERDRUCK 
LUFTMENGE
SPANNUNG
FASSUNGSVERMÖGEN BEHÄLTER 
SPÄNEKORB
ANSAUGÖFFNUNG 
ANSAUGLEISTUNG
SCHALLDRUCKPEGEL
GEWICHT 
ABMESSUNGEN

kW
mbar
m³/h
V-Hz
l
l
mm 
l/s
dB(A)
Kg 
cm 

3,9
250
570 
115/230 - 50/60 
100
50
50
100/26 
72 
90
70x45x140 
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Der kompakte Spänesauger CLEAN OIL wurde 
zum Absaugen und Trennen von Öl- und Metall-
spänen aus den Werkzeugmaschinen  entwickelt. 
Rückführung zur Wiederverwendung der Flüssig-
keit ist möglich.

Die Absaugung erfolgt über einen leistungsstark-
en Siemens- Seitenkanalverdichter und ist für den 
Dauerbetrieb geeignet. Der Sammelbehälter ist 
mit einem siebartigen Spänekorb ausgestattet. 
Ein Nylonfilter mit einem Durchlassgrad von 150µ 
sorgt für eine ausgezeichnete Trennung von 
Flüssigkeit und Span. Ein Schwimmer schützt 
durch Verschluß der Luftführung vor Überlauf und 
unterbricht der Absaugung. Eine optische 
Füllstandskontrolle am Sammelbehälter sorgt für 
einen zusätzliche Überwachung. Die Entleerung 
erfolgt durch den Umkehrschub, welches die 
gereinigte Flüssigkeit wieder in die Bearbeitung-
smaschine zurückpumpt.  

CLEAN OIL

Leistungstarker Seitenkanalverdichter 

Der asymmetrisch-tangentiale Eintritt sorgt in der Ansaug-
kammer für einen Zyklon-Effekt. Der Schmutz wird durch 
die entstehende Reduzierung der Strömungsgeschwindig-
keit in den Behälter gefördert

Partikelfilter sorgt gereingte Abluft 

Die Flüssigkeit wird in den 100 l-Behälter entladen

Ein Sicherheitsschwimmer blockiert die Absaugung, sobald 
der Behälter voll ist

Eine optische Füllstandskontrolle gibt den Füllstand des 
Behälter an 

Ein 1" Auslassventil ermöglicht eine einfache Entleerung der 
Flüsigkeit aus dem Behälter.

LEISTUNG 
UNTERDRUCK 
BETRIEBSUNTERDRUCK
LUFTMENGE
SPANNUNG
FASSUNGSVERMÖGEN BEHÄLTER  
SPÄNEKORB 
ANSAUGÖFFNUNG 
ANSAUGDAUER 
LEISTUNG UMKEHRSCHUB
SCHALLDRUCKPEGEL
GEWICHT 
ABMESSUNGEN

kW
mbar
mbar
L/min |  mc/h 
V-Hz 
l/min
l/min
mm
l/s
l/s
dB(A)  
Kg
cm

3
320
250
7000 |420
400-50/60 
100
50
50
100/26
100/92       
78 
110
84x71x162 
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LEISTUNG
UNTERDRUCK
LUFTMENGE
SPANNUNG
FASSUNGSVERMÖGEN BEHÄLTER
SPÄNEKORB
ANSAUGÖFFNUNG
ANSAUGDAUER
LEISTUNG UMKEHRSCHUB
SCHALLDRUCKPEGEL
GEWICHT
ABMESSUNGEN

kW
mbar
l/min | m³/h
V-Hz  
l  
l 
mm 
l/s
l/s
dB(A)  
Kg   
cm 

2,4
250
5500  | 380
240-50/60 
130
40
50
130/30
130/50 
70 
95
70x118x132 

FROG
ist serienmäßig ein Rücklaufsystem im 
Umkehrschub vorgesehen. Auf Wunsch kann 
eine Tauchpumpe installiert werden, um ein 
kontinuierliches Ansaugen und Rückführen in die 
Maschine ohne Unterbrechung zu gewährleisten. 

Die Ansaugung erfolgt über drei parallel 
arbeitende Gleichstrom-Motoren, die für eine 
ausgezeichnete Sauggeschwindigkeit sorgen.  
Der Tank ist oben mit einem siebartigen Späneko-
rb ausgestattet. Ein Nylonfilter mit einem 
Durchlassgrad von 150µ sorgt für eine ausgezeich-
nete Trennung von Flüssigkeit und Span. Der 
innenliegende elektrische Schwimmer unterbricht 
den Luftstrom, sobald die maximale Kapazität 
erreicht ist. Bei diesem Modell ist serienmäßig ein 
Rücklaufsystem mit 260l/min. im Umkehrschub 
vorgesehen. Auf Wunsch kann eine Tauch-
pumpe installiert werden, um ein 
kontinuierliches Ansaugen und 
Rückführenin die Maschine 
ohne Unterbrechung zu 
gewährleisten. 

BESCHREIBUNG

Ametek LamB Electric- Bürst-
enmotoren sorgen für stark-
en Unterdruck. 130L Flüssig-
keit können in 30 Sekunden 
gesaugt werden

Die Ansaugung erfolgt von 
oben in den Behälter und 
gelangt durch eine Expan-
sionskammer in den siebarti-
gen Spänebehälter

Ein elektrischer Niveausen-
sor unterbricht automatisch 
das Ansaugen der Motoren

Der Spänesieb  trennt die Flüssigkeit von den Feststoffen

Die Flüssigkeit wird in einen 130 l Behälter entladen 

Die Spänesauger der Serie RAM  sind die leistungsstärk-
sten aus dem Hause Depureco. 

Die Flüssigkeit wird aus dem FROG über einen robust-
en, öldichten Gummischlauch  und einem Kugelhahn 
zur Regelung, ausgeleitet. 

Ein Rückschlagventil im Inneren des Einlassstutzen 
sorgt dafür, dass während der Ablaufphase keine 
Flüssigkeiten austreten
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RAM OIL 280 MP

LEISTUNG
UNTERDRUCK
LUFTMENGE
SPANNUNG
FASSUNGSVERMÖGEN BEHÄLTER
SPÄNEKORB
ANSAUGÖFFNUNG
ANSAUGDAUER
LEISTUNG UMKEHRSCHUB
SCHALLDRUCKPEGEL
GEWICHT
ABMESSUNGEN

kW
mbar
l/min  | mc/h
V-Hz  
l
l
mm
l/sec
l/sec 
dB(A) 
Kg
cm

3,9
250
9500 |570
115/230 - 50/60  
280
40
50
280/63
280/60 
72 
220
70x145x140

4

BESCHREIBUNG

Das Vakuum wird 3 
Gleichstrom- Motoren 
erzeugt

Die Ansaugung erfolgt 
von oben in den 
Behälter und gelangt 
durch eine Expansion-
skammer in den siebarti-
gen Spänebehälter

Der Spänesieb  trennt 
die Flüssigkeit von den Feststoffen. 

Die Flüssigkeit wird in den 280 Liter- Behälter gesaugt

Partikelfilter sorgt gereingte Abluft

Ein Füllstandssensor unterbricht den Saugvorgang 
automatisch, sobald die maximale Kapazität erreicht 
worden ist. 

Die Tauchpumpe sorgt für eine kontinuierliche Entleerung 
von Flüssigkeiten ohne Unterbrechung. Die Umlauf-
geschwindigkeit beträgt 280 l innerhalb von 74 Sekunden

Die Flüssigkeit wird aus dem RAM 280 MP über einen 
robusten, öldichten Gummischlauch  und einem Kugel-
hahn zur Regelung, ausgeleitet

Eine Füllstandsensor kontrolliert durch einen Mindestfüll-
standsmenge, dass die Tauchpumpe nicht trocken läuft
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Der effektive Spänesauger FROG wurde zum 
Absaugen und Trennen von Öl- und Metallspä-
nen aus den Werkzeugmaschinen  entwickelt. 
Rückführung zur Wiederverwendung der 
Flüssigkeit ist möglich.

Die leistungstarke Absaugung erfolgt über zwei 
parallel laufende Gleichstrommotoren. Der 
130L- Sammelbehälter ist mit einem siebarti-
gen Spänekorb ausgestattet. Ein Nylonfilter mit 
einem Durchlassgrad von 150µ sorgt für eine 

ausgezeichnete Trennung von Flüssigkeit 
und Span. Der innenliegende 

elektrische Schwimmer unter-
bricht den  Luftstrom, sobald 

die maximale Kapazität 
erreicht ist. Bei 

diesem Modell 

TECHNISCHE DATEN TECHNISCHE DATEN

Der RAM OIL 280 MP ist der größte Gleich-
strom- Spänesauger seiner Klasse. Dank des 
280-Liter-Tanks wird dieses Modell bevorzugt 
zur Reinigung der Sammelwannen von mittler-
en und großen Bearbeitungszentren eingesetzt.

5



Dank  der 280, 500 und 1000 Liter Tankvolumen  
werden RAM OIL Spänesauger häufig zur Reini-
gung der Sammelwannen von mittleren und 
großen Bearbeitungszentren eingesetzt. 

Die Spänesauger der Serie RAM  sind die 
leistungsstärksten aus dem Hause Depureco. Sie 
zeichnen sich durch, Hochwertigkeit, Belast-
barkeit, hoher Effektivität und einfacher 
Bedienung aus. Die leistungstarke Absaugung 
erfolgt über einen Siemens- Seitenkanalverdich-
ter. Der Tank ist oben mit einem siebartigen 
Spänekorb ausgestattet. Ein Nylonfilter mit 
einem Durchlassgrad von 150µ sorgt für eine 
ausgezeichnete Trennung von Flüssigkeit und 
Span. Der innenliegende elektrische Schwimmer 
unterbricht den Luftstrom, sobald die maximale 
Kapazität erreicht ist. Bei diesem Modell ist 
serienmäßig ein Rücklaufsystem im 
Umkehrschub vorgesehen. Auf Wunsch kann 
eine Tauchpumpe installiert werden, um ein 
kontinuierliches Ansaugen und Rückführen in 

die Maschine ohne Unter brechung zu 
gewährleisten. 

RAM OIL 280 | 500 | 1000 

LEISTUNG
UNTERDRUCK
BETRIEBSUNTERDRUCK 
LUFTMENGE
SPANNUNG
FASSUNGSVERMÖGEN BEHÄLTER 
SPÄNEKORB
ANSAUGÖFFNUNG
ANSAUGDAUER 
LEISTUNG UMKEHRSCHUB
SCHALLDRUCKPEGEL
GEWICHT 
ABMESSUNGEN

kW
mbar
mbar
l/min | m³/h
V-Hz
l
l
mm
l/sec
l/sec 
dB(A) 
Kg
cm

4,3 
420 | 12,4
360 | 10,63

5350 | 320 
400 - 50/60
500
40
50
500/120
500/120
72
220
60x151x178

2,2
280 | 8,27 
220 | 7,94 

3670 | 220
400 - 50/60
280
40
50
280/80
280/80
72
220
70x145x140

5,5
480 | 14,17
420 | 12,99

5350 | 320
400 - 50/60
1000
40
50
1000/200
1000/200
76
250
95x185x245

BESCHREIBUNG

Für dein Unterdruck sorgt ein Siemens- 
Seitenkanalverdichter   

Die Ansaugung erfolgt von oben in den 
Behälter und gelangt durch eine Expansion-
skammer in den siebartigen Spänebehälter 

Der Spänesieb  trennt die Flüssigkeit von 
den Feststoffen

Ein elektrischer Niveausensor unterbricht 
automatisch das Ansaugen des Motors

Die Flüssigkeit wird alternativ in einen 280| 500 | 1.000 Liter Behälter gesaugt

Der Umkehrschub des Luftstroms aus dem Motor ermöglicht es, die angesaugte Flüssigkeit 
mit einer Geschwindigkeit von 280 lt in 50 Sekunden abzulassen 

Die Flüssigkeit wird aus dem RAM über einen robusten, öldichten Gummischlauch  und 
einem Kugelhahn zur Regelung, ausgeleitet  

Ein Rückschlagventil im Inneren der Einlassstutzen sorgt dafür, dass während der Ablauf-
phase keine Flüssigkeiten austreten
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280 500 1000 

TECHNISCHE DATEN



Der RAM OIL T 500  ist Dank des Fassungsver-
mögens des 500-Liter-Tanks und des 70-Lit-
er-Spänekorbs der perfekte Spänesauger, um 
die Metallspäne von der Flüssigkeit zu trennen.

 

Die Absaugung erfolgt über einen 
leistungsstarken Siemens-Seitenkanaverdich-
ter. Ein kippbarer Spänetrichter trennt den 
Feststoff von der Flüssigkeit. Zwei elektrische 
Füllstandsanzeigen unterbrechen die Absau-
gung, sobald die minimale und maximale 
Leistung erreicht worden ist. RAM OIL T 500 
ist standardmäßig mit einer 270 l/min Pumpe 
zum Entleeren des Tanks von gefilterten 
Flüssigkeiten ausgestattet. Dies ermöglicht 
das Absaugen von Flüssigkeiten und Schlamm 
bei gleichzeitigem Ablass von emulgierten und 
gefilterten Flüssigkeiten. 

RAM OIL T 500

Der Unterdruck wird von einem 4,3 kW Siemens- 
Seitenkanalverdichter erzeugt, der in der Lage 
ist, 500 Liter in 57 Sekunden zu saugen

Das Material tritt von oben ein, trifft auf 
einen metallischen Zyklon und verliert an 
Geschwindigkeit, wenn es in den Behälter 
fällt

Das kippbare Spänetrichter trennt die Flüssig-
keit von der Späne und sorgt für eine einfache 
Entleerung

Partikelfilter sorgt für gereinigte Abluft       

Ein Füllstandssensor unterbricht den Saugvorgang automatisch, sobald die maximale 
Kapazität erreicht worden ist

Die Flüssigkeit wird in einen 500 l Behälter gesaugt

Im Inneren des Behälters befindet sich eine Tauchpumpe aus Edelstahl 

Die Flüssigkeit wird aus dem RAM OIL T über einen robusten, öldichten Gummischlauch  
und einem Kugelhahn zur Regelung, ausgeleitet

LEISTUNG
UNTERDRUCK
BETRIEBSUNTERDRUCK 
LUFTMENGE
SPANNUNG
FASSUNGSVERMÖGEN BEHÄLTER 
SPÄNETRICHTER
ANSAUGÖFFNUNG
ANSAUGDAUER 
UMLAUFGESCHWINDIGKEIT
SCHALLDRUCKPEGEL
GEWICHT 
ABMESSUNGEN

4,3 
420
360

5350 | 320 
400-50/60 
500
70
50
500/120
500/120
72 
320
60x151x178 

5,5
480
420 

5350 | 320
400 - 50/60
500
70
50
500/110
500/120
76
350
60x151x178 
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500 555

TECHNISCHE DATEN

kW
mbar
mbar
l/min | m³/h 
V-Hz  
l
l
mm
l/sec
l/sec 
dB(A) 
Kg
cm 

4



0,37
800  |  471 
400 - 50/60
60000
150
66
40
71x46x46

0,55
1200  | 706 
400 -50/60
60.000
150
67
41
71x46x46

Die CLEAN AIR-Filtereinheit ist ein Öl- und 
Emulsionsnebelabscheider.

Die verunreinigte Luft strömt durch die 
Ansaugöffnung in den CLEAN AIR Öl- und 
Emulsionsnebscheider. Dieser ist durch ein 
Prallblech in zwei Kammern getrennt. In der 
optimierten Eingangskammer prallt die Luft 
gegen das Prallblech, wodurch sich erste Ölpar-
tikel lösen. Zudem wird die Luft in dieser 
Kammer beruhigt. Sie strömt dann im unteren 
Teil über einen kleinen Spalt  weiter in die zweite 
Kammer, in der sich die Filter befinden. Dort 
strömt sie von unten nach oben durch das 
Filterlabyrinth. Die gröberen Ölpartikel bleiben   

 800         1200          2000LEISTUNG
UNTERDRUCK
BETRIEBSUNTERDRUCK 
LUFTMENGE
SPANNUNG
FASSUNGSVERMÖGEN BEHÄLTER 
SPÄNEKORB
ANSAUGÖFFNUNG
ANSAUGDAUER 
UMLAUFGESCHWINDIGKEIT
SCHALLDRUCKPEGEL
GEWICHT 
ABMESSUNGEN

kW 
mbar
mbar
l/min | m³/h 
V-Hz 
l
l
mm
l/sec
l/sec 
dB(A) 
Kg
cm

5,5
900
800
5170 | 300
400-50/60 

 1000
40
50
1000/220
1000/240 
82 
360
94x165x188

RAM OIL 1000 AV
Reinigungsarbeiten. Der Tank ist oben mit 
einem siebartigen Spänekorb ausgestattet. Ein 
Nylonfilter mit einem Durchlassgrad von 150µ 
sorgt für eine ausgezeichnete Trennung von 
Flüssigkeit und Span. Der innenliegende 
elektrische Schwimmer unterbricht den Lufts-
trom, sobald die maximale Kapazität erreicht 
ist. Bei diesem Modell ist serienmäßig ein 
Rücklaufsystem im Umkehrschub vorgesehen. 
Auf Wunsch kann eine Tauchpumpe installiert 
werden, um ein kontinuierliches Ansaugen 
und Rückführen in die Maschine ohne Unter-
brechung zu gewährleisten.

dabei im unteren Teil des KUBE in flüssigem 
Zustand hängen und können über einen Ablasss-
tutzen wiedergewonnen werden. Nachdem die 
bereits vorgereinigte Luft das Filterlabyrinth 
durchquert hat, strömt sie von außen durch die 
Filterpatrone, um dann den Kube gefiltert zu 
verlassen. Die Filterpatrone besteht aus einem 
abwaschbarem Koaleszenzfilter, der die darunter-
liegende Zellulose- Filterpatrone wie eine 
Banderole umschließt. In der Filterpatro-
ne bleiben die feineren Partikel 
hängen. Der CLEAN AIR kann 
sowohl horizontal als 
auch vertikal installi-
ert werden.

CLEAN AIR

TECHNISCHE DATEN

LEISTUNG 
LUFTMENGE 
SPANNUNG
FILTERFLÄCHE
ANSAUGÖFFNUNG 
SCHALLDRUCKPEGEL
GEWICHT 
ABMESSUNGEN

TECHNISCHE DATEN

BESCHREIBUNG

Ansaugöffnung

Laufrad

Labyrinth-Vorfilter

Zellulose- Filterpatrone 

 Koaleszenzfilter aus 
Polypropylen

Ausblas

Ablaufstutzen
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BESCHREIBUNG

Die Ansaugung erfolgt von oben in den Behälter und gelangt 
durch eine Expansionskammer in den siebartigen Spänebe-
hälter. Ein Rückschlagventil 
sorgt für zusätzliche Anwend-
ungssicherheit

Das angesaugte Material 
tritt von oben ein und fällt in 
das Siebgitter

Die Flüssigkeit wird in den 
1000 l Behälter gesaugt 
 
Filterpatrone in Edelstahlgehäuse (V2A)
 
Elektromotor, der mit der Flügelzellenpumpe verbunden ist 

Hochvakuum-Saugpumpe 
 
Die Flüssigkeit wird aus dem RAM OIL T über einen robust-
en, öldichten Gummischlauch  und einem Kugelhahn zur 
Regelung, ausgeleitet
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kW 
mc/h  |  CFM

V-Hz
cm2

mm
dB(A)

Kg
cm

1

5
42

3
7

6

7

1

2

37

5

4

6

0,75
2000 | 1177
400- 50/60
120.000
200
68
54
102x61x61

Der RAM 1000 AV ist Depureco´s leistungsstärk-
ste Spänesauger. Dank der Flügelzellenpumpe 
wird ein Vakuum von mehr als 800 mBar erzeu-
gt, das Öle und Späne bis 30 Meter von der 
Erfassungstelle absaugen kann.   

Dieses Modell wird aufgrund seiner außergewöh-
nlichen Eigenschaften häufig bei der 

Reinigung der Wannen großer Bearbei-
tungszentren eingesetzt und 

reduziert bedeutend die 
Stillzeiten für 

Wartungs- und



     430              850 

Der HF als stationärer Hochvakuumsauger wird 
bevorzugt an der Entladestelle Bearbeitungszen-
tren eingesetzt, um Bearbeitungstücke von 
Staub und Späne zu reinigen.
 

LEISTUNG
UNTERDRUCK 
BETRIEBSUNTERDRUCK 
LUFTMENGE 
SPANNUNG
VOLUMEN SAMMEBEHÄLTER
ANSAUGÖFFNUNG 
SCHALLDRUCKPEGEL
GEWICHT 
ABMESSUNGEN

TX
Dank seiner technischen Eigenschaften wird in 
kürzester Zeit eine große Menge Späne 
abgesaugt. Die TX- Serie ist  in lackierter 
Ausführung oder in Edelstahlausführung V2A 
erhältlich. Ausgestattet mit Wechselstrom- 
Seitenkanalverdichter, Ausgleichssventil (option-
al), manuellem Filterrüttler, Thermoschal-
ter,Schalldämmeinhausung.

Die HF- Modelle ermöglichen es zentral mehrer 
Absaugstellen zu erfassen. Der Bediener 
schaltet den Sauger automatisch ein, indem er 
die Sauglanze betägt. Ein Signal wird an den 
Schaltschrank des HF übermittelt und unmittel-
bar beginnt die Absaugung. Das abgesaugte 
Material gelangt mit Zyklonwirkung assyme-
trisch- tangential in den HF. Die schweren 
Partikel werden über die Schwerkraft 
abgeschieden. Die feinen Partikel werden über 
die Filtermedien abgeschieden und die gerein-
igte Luft wird ausgeblasen. Die HF- Serie ist 
individuell mit bis zu 25kW- Leistung und 
diveresen Austragssystemen gestaltbar.

HF

BESCHREIBUNG  
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BESCHREIBUNG
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6

Der Unterdruck wird 
von einem Seiten-
kanalverdichter erzeu-
gt

Das angesaugte 
Material gelangt durch 
den Ansaugstutzen in 
den Industriesauger. 
Ein Deflektor sorgt für 
die Umlenkung des 
Materials zum 
Sammelbehälter 

Der Taschenfilter der Klasse "M" mit einer Filter-
fläche von 38000 cm2 stoppt selbst den schwier-
igsten Staub 

Der manuelle Rüttler ermöglicht bei Stillstand 
eine einfache Reinigung des Filters bei 
Stillstand. Somit wird die Standzeit der Filter 
verlängert

Mobiler Sammelbehälter mit 100L Volumen

Gefilterte Abluft

Der Unterdruck  wird von 
einem Seitenkanalverdichter 
erzeugt 

Der asymmetrisch-tangen-
tiale Eintritt sorgt in der 
Ansaugkammer für einen 
Zyklon-Effekt. Der Schmutz 
wird durch die entstehende 
Reduzierung der Strömungs-
geschwindigkeit in das 
Austragssystem gefördert

Der Filter schützt den Motor 
vor möglichen Materialein-
tritt 

Das angesaugte Material 
wird individuell gestaltbar ausgetragen. (Zellenrad-
schleuse; Sammelbehälter; Doppelschieber etc.)
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      300          550 P
3
310
210
420
400
100
70
74
130
65x110x140

5,5
330
260
530
400 |50/60
100
70
76
155
65x110x140

LEISTUNG
UNTERDRUCK 
BETRIEBSUNTERDRUCK 
LUFTMENGE 
SPANNUNG
SAMMELBEHÄLTER
ANSAUGÖFFNUNG 
SCHALLDRUCKPEGEL
GEWICHT 
ABMESSUNGEN

kW
mbar
mbar
m3/h
V-HZ
l 
mm 
dB(A)
Kg
cm

4,3
420
360
320
400-50/60
100
80
72
185
137x68x275

8,5
220
190
1050
400-50/60
100
100
74
375
180x112x343

TECHNISCHE DATEN TECHNISCHE DATEN

Der Wechselstrom Industriessauger TX eignet 
sich insbesondere für Bereiche, in denen eine 
hohe Saugleistung erforderlich ist, wie z.B. die 
Absaugung von Späne oder kompakte Stäube 
Dank der hohen Abschleidleistung der Filterme-
dien (BIA M).

 

kW
mbar
mbar
m³/h
V-Hz 
l
mm 
dB(A)
Kg
cm



EINIGE 
UNTERNEH-
MEN, DIE 
UNS IHR 
VERTRAUEN 
GESCHENKT 
HABEN
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