
PRÉ-SÉPARATEURS 
INDUSTRIELS 

ASPIRATEURS À
AIR COMPRIMÉ  

ASPIRATEURS POUR 
L’INTÉGRATION SUR
LES MACHINES 

INSTALLATIONS CENTRALISÉES 
D’ASPIRATION INDUSTRIELLE

• Augmente la capacité de 
stockage jusqu’à 600 litres.

• Manipulation simple et sûre

• Possibilité de choisir différents 
systèmes de déversement pour 
le matériau aspiré.

• Idéal dans les contextes où 
l’électricité est peu disponible.

• Large gamme pour toutes les 
utilisations.

• Disponible également pour 
une utilisation dans les zones 
dangereuses ATEX avec 
certification 1/2D à l’intérieur 
de l’aspirateur.

Notre mission est de fournir à nos clients des systèmes de nettoyage 
puissants, efficaces et durables basés sur trois principes fondamentaux: 
la qualité, la sécurité et la fiabilité. Avec une large gamme de produits, 
un réseau mondial de services et l’expertise nécessaire pour fournir des 
solutions personnalisées, nous sommes prêts à soutenir votre entreprise 
dans n’importe quel défi lié au vide.
Choisissez Depureco pour une expérience de nettoyage industriel 
supérieure, sûre et fiable.

• Modèles compacts, idéaux pour 
être installés directement sur 
les machines industrielles.

• Filtration à plusieurs niveaux 
avec filtre HEPA en option pour 
une sécurité maximale.

• Idéal pour prévenir la 
contamination croisée dans 
l’industrie alimentaire ou 
pharmaceutique.

• Simplifie et accélère le 
nettoyage de bâtiments entiers.

• Systèmes entièrement 
personnalisables.

• Aspiration simultanée à 
plusieurs endroits.
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ASPIRATEURS INDUSTRIELS
MONOPHASE

ASPIRATEURS INDUSTRIELS
TRIPHASÉS

ASPIRATEURS INDUSTRIELS
ATEX

ASPIRATEURS INDUSTRIELS 
HUILE ET COPEAUX

ASPIRATEURS INDUSTRIELS
POUR LES FUMÉES DE SOUDAGE

EXTRACTEURS 
DE POUSSIÈRE

• Aspirateurs compacts, 
maniables et faciles à utiliser, 
équipés de 2 ou 3 moteurs 
monophasés.

• Degré de filtration de 1µ 
(0,18µ en option avec filtre 
HEPA).

• Capacité de captage des 
poussières jusqu’à 100 litres.

• Capacité de récupération des 
liquides jusqu’à 130 litres.

• Équipé d’une turbine à canal 
latéral, jusqu’à 25 kW

• Convient pour un 
fonctionnement continu, 
même dans les applications 
les plus lourdes

• Capacité du conteneur 
jusqu’à 175 litres.

• Hautement personnalisable.

• Aspiration en atmosphères 
explosives.

• Aspirateurs monophasés et 
triphasés adaptés au travail 
en zones explosives (Z2 - Z21/
Z22).

• Appareils certifiés 1/2D et 
1/3D (zone 20 à l’intérieur de 
l’aspirateur).

• Entièrement mis à la terre.

• Débit d’air élevé pour 
l’extraction des poussières 
fines en suspension.

• Ils empêchent la dispersion 
des poussières dans 
l’environnement de travail.

• Disponibles avec bras 
d’aspiration ou pour une 
connexion directe aux 
machines de production.

• Aspirateurs pour le 
nettoyage des cuves et 
réservoirs CNC dans 
l’industrie métallurgique

• Séparation de l’huile des 
copeaux et réutilisation de 
l’huile filtrée.

• Réduction des temps 
d’arrêt des machines et des 
temps de maintenance.

• Capacité des réservoirs de 
70 à 1000 litres.

• Extraction des fumées de 
soudage à partir de la torche 
de soudage ou d’une hotte.

• Degré de filtration 1µ (0,18µ 
en option avec filtre HEPA).

• Bras d’extraction articulé.


