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SOLUCIONES DE ASPIRACION
PARA LA INDUSTRIA
ALIMENTARIA



SOLUCIONES DE ASPIRACI]

LIMENTARI

La produccién de alimentos debe seguir unas directrices y tener
certificaciones estrictas para garantizar la seguridad y calidad de los
productos alimenticios. Ademas, este tipo de industria tiene riesgos
inherentes, como la presencia de contaminantes y la presencia
constante de polvo combustible. Para reducir estos riesgos debidos a la
contaminacion cruzaday la presencia de polvo combustible, las plantas
de produccién de alimentos deben aplicar controles y procedimientos
adecuados. Entre estos sistemas se incluye el uso de aspiradores
industriales o de sistemas de aspiracién centralizada.
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Aspiracion de polvo combustible
Integracion en maquinaria

Limpieza de residuos calientes de hornos
Aspiracion de residuos de lineas de envasado
Aspiracion de polvo en suspension

Limpieza general de polvos, sélidos y liquidos
Mantenimiento de silos y aspiracién de pilas

CRUZADA

MAXIMA CALIDAD DEL
PRODUCTO
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Limpieza de los entornos de trabajo

Garantiza la seguridad y la calidad
de productos, manteniendo al mismo
tiempo normas de higiene en los
entornos de trabajo.

Mantenimiento de las lineas de
produccion

La limpieza constante ayuda a reducir
el tiempo de inactividad, mejorando
la eficacia del departamento de
produccion.

POLVOS

COMBUSTIBLES

Aspiradores disefiados y certificados para la aspiracion
segura de polvo combustible. Hay modelos disponibles para
zonas peligrosas (Atex 2,22, 21) y para zonas no certificadas
(ACD). Equipados con filtracion antiestatica y puesta a tierra
completa para una limpieza y un mantenimiento seguros.
Ofrecen certificacion interna (certificacion 1/2D o 1/3D).

Certificacion interna de la camara
del aspirador

Garantiza la maxima seguridad incluso
al aspirar polvo explosivo o inflamable.

EN LINEAS

DE PROCESO

Los aspiradores industriales para integracién estan
disefados para maximizar la eficiencia de los procesos
de produccién. Compactos, modulares y fiables, son la
solucién ideal para ofrecer aspiraciéon donde se necesita
en la linea de produccioén.
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Aumento de la eficaciade la
produccio

Unidades modulares compactas Soluciones para espacios reducidos

Gracias a su tamafo compactoy
modularidad los aspiradores son faciles
deinstalar en lugares de dificil acceso.

Disponibles en version horizontal o ) ) )

vertical. Un aspirador integrado permite
reducir drasticamente los tiempos de
inactividad.

GCALIENTE DE LOS
HORNOS

La limpieza de los hornos entre las sesiones de coccion es
esencial para garantizar la calidad del producto y evitar
la contaminacion. Una limpieza con el equipo adecuado
puede marcar la diferencia, especialmente para la
seguridad del operador.

Salida aire

Filtracion y accesorios especificos Aspiracion residuos calientes horno  Inmersion en agua

Soluciones para la aspiracionde polvo  Gracias a la configuracién del hornola  El separador de agua permite enfriar
caliente: filtro tratado y accesorios limpieza entre cocciones se convierte instantdneamente las migas y
especificos para altas temperaturas. en una operacion sencillay segura. residuos aspirados.

PARA RESIDUQS DE

Las operaciones de envasado generan voluminosos
restos de material que pueden provocar ralentizaciones

o paradas de la maquina. Los aspiradores de residuos
ofrecen una solucion integrada para evitar este problema.

Simplifica la eliminacion deresiduos = Aumenta la eficacia de la produccion y reduce los tiempos de inactividad

Gracias a la bolsa de filtro incluida es El aspirador compacta automaticamente el material aspirado, optimizando la
posible desechar el material recogido.  capacidad del gran contenedor de 120 litros.



' POLVO ENSUSPENSION

Durante las distintas fases de produccion, se producen
polvo que, si no se capturan en su origen, pueden
dispersarse y depositarse en el entorno de trabajo,
creando un riesgo de explosion. La aspiracién en el origen
de estos soplos evita riesgos y mejora la seguridad.

Aspiracion en origen paraprotegerel  Caudal de aire maximo para la captura localizada que necesita
entorno de trabajo y a los operadores.
La instalacién a bordo o la captura localizada son dos métodos de aplicacion de

Eliminar el polvo antes de que se los aspiradores industriales. Gran caudal de aire para una limpieza eficaz.

deposite previene los riesgos.

SOLIDOS Y LIQUIDOS

Aspiradores industriales para la limpieza general ayudan
a mantener entornos de trabajo eficientes y seguros.

Son versatiles y adecuados para la limpieza industrial de
polvo en diferentes areas: en el suelo, sobre maquinaria o
sobre tuberias en altura mediante el uso de accesorios y
extensiones especiales.

Aspiracion de polvo fino

Limpieza en altura Aspiradores para liquidos

El polvo se recoge en un comodo
recipiente de acero, que se vacia
facilmente al final del trabajo.

Posibilidad de aspiracion incluso en Practico, manejable y de gran
lugares de dificil acceso, evitando el capacidad, ideal para aspirar, filtrar y
uso de escaleras o andamios. descargar liquidos simultaneamente.

v EN PILAS Y
MANTENIMIENTO

~ Enlaindustria alimentaria, la manipulacién eficaz de

- grandes cantidades de material y el mantenimiento de los
silos son cruciales para garantizar la maxima calidad de la
materia prima. Gracias a los aspiradores de alta potencia,

el mantenimiento se convierte en un proceso rapidoy
eficaz, garantizando la maxima productividad. Para grandes
espacios de produccién y grandes cantidades de material,
también ofrecemos soluciones de aspiracién centralizada.
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Maxima seguridad Aspiracion multipunto simultanea Gestionar grandes cantidades de

] . . material de forma rapida y sencilla
El polvo se recoge en un cémodo Maxima rapidez en los procesos de

contenedor de acero, que puede limpieza y mantenimiento, gracias
vaciarse facilmente al final del trabajo  ala posibilidad de funcionamiento

Practicos, manejables y ergonémicos,
los aspiradores pueden desplazarse

y esta certificado paralarecogida de simultaneo en varios puntos de facilmente dentro del entorno de
polvo explosivo. aspiracion. trabajo.
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CENTRALIZADAS

Las soluciones de extraccién centralizada en la industria

alimentaria ofrecen ventajas considerables, como gestion - N\

eficaz del polvo, aspiracion simultanea en varios puntos J g i / r

de lazona de produccion y un mantenimiento facil y | L

répido de grandes instalaciones de produccién. Estas = X, ‘ l
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caracteristicas contribuyen a preservar la calidad de la 3 |
materia prima, garantizar un entorno de trabajo seguroy
minimizar el riesgo de contaminacion extern. 1 ¢
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