DEPURECO

SPAN DE ALUMINIU IN REZERVOARELE CNC

Curatarea masinilor CNC si recuperarea lichidului de racire

in timpul prelucrarii aluminiului, TaMek produce cantitati mari de I g A g S S
span. Particulele fine se pot acumula in rezervoarele cu lichid de /
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racire si in canalele masinilor CNC, ingreunand curatarea. B : ~ I

TaMek avea nevoie de un sistem cu capacitate mare pentru a
aspira lichidul si reziduurile metalice, a reduce golirile repetate si a
recupera lichidul de racire inca utilizabil.

Aspirare in timpul Tntretinerii unei masini CNC

40-50 T/AN PANA LA 70% 500 L 8 CNC DIN 10 RECUPERAREA
LICHIDULUI
] Rezervoare curatate Lichid de racire filtrat
Span produs Volumul rezervoarelor ocupat de depuneri Capacitate de colectare fara golirea aspiratorului Silreutiizabil
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DEPURECO

UN SISTEM PENTRU CURATARE S| RECUPERARE

Furnizat prin Nor-Swiss, distribuitorul Depureco din Norvegia

TaMek avea nevoie de un sistem cu o capacitate mai mare decat echipamentele
anterioare, pentru a reduce numarul de goliri necesare la curatarea rezervoarelor
masinilor CNC.

Un alt obiectiv era separarea spanului de lichidul de racire: recuperarea lichidului
inca utilizabil ar fi permis reintroducerea sa in proces, evitand inlocuirile inutile.

A fost ales Depureco RAM OIL T 500, un aspirator industrial mobil conceput pentru

colectarea lichidelor de prelucrare si a spanului metalic intr-o singura operatiune. 500 L 8 CNC DIN 10
Capacitate de colectare a lichidului Rezervoare curatate cu o colectare per
masina
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DEPURECO

CURATAREA COMPLETA A REZERVOARELOR CNC

Aspirarea si separarea lichidului si a spanului intr-o singura operatiune

Operatorul aspira lichidul de racire impreuna cu spanul si depunerile
din rezervor. Dupa scaderea nivelului lichidului, poate ajunge mai
usor la fundul rezervorului si indeparta reziduurile ramase dupa
evacuarea spanului de catre masina CNC.

Unitatea separa solidele de lichidul colectat. Daca starea lichidului de
racire permite, fluidul filtrat poate fi reintrodus in masina.

1 Aspirarea si separarea uleiului si a spanului
. Colectarea uleiului filtrat
o Evacuarea uleiului filtrat cu pompa

SCHEMA ILUSTRATIVA Mai putine goliri si recuperarea lichidului reutilizabil.
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PROCES / PRODUCTIE

FILTRARE IN TIMPUL FUNCTIONARII MASINILOR CNC

O utilizare complementara curatarii periodice a rezervoarelor

DEPURECO

FILTRARE FARA OPRIRE COMPLETA

TaMek foloseste sistemul si pentru filtrarea lichidului de racire Tn timp ce masinile
CNC functioneaza. Astfel, o parte din reziduuri este eliminata din lichid fara a fi
necesara de fiecare data curatarea completa a rezervorului.

GESTIONAREA SPANULUI IN FABRICA

TaMek foloseste si o instalatie de brichetare pentru compactarea spanului de

aluminiu si recuperarea lichidului de racire retinut in material. Aspiratorul serveste si
la curatarea zonei din jurul instalatiei.
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DEPURECO

BENEFICII PENTRU INTRETINERE S| PRODUCTIE

O solutie adaptata activitatilor concrete din atelier

Capacitatea mai mare de colectare faciliteaza curatarea rezervoarelor CNC si reduce numarul de

goliri succesive. Separarea spanului de lichid permite recuperarea lichidului de racire inca
utilizabil, in locul nlocuirii sale sistematice.

Filtrarea in timpul functionarii masinilor oferd o metoda suplimentara de gestionare a reziduurilor,
fara a programa de fiecare data o oprire completa.

Capacitate de 500 litri; 8 din 10 masini CNC deservite cu o singura colectare per masina. ASPIRATOARE INDUSTRIALE PENTRU ULEI SI SPAN

Descoperiti solutiile noastre pe site-ul Depureco —
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https://www.depureco.com/ro/ce-sa-aspirati/unelte-aspirare-uleiului-lubrifiant-coolant-chip-masina/
https://www.depureco.com/ro/ce-sa-aspirati/unelte-aspirare-uleiului-lubrifiant-coolant-chip-masina/
https://www.depureco.com/ro/ce-sa-aspirati/unelte-aspirare-uleiului-lubrifiant-coolant-chip-masina/
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